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VOORTMAN JEST ZAA_NGA2IJWANY
WSPIERAC CIE NA KAZDYM ETAPIE
PROCESU PRODUKCJI

W dzisiejszym szybko zmieniajgcym sie i konkurencyjnym sSrodowisku
produkcyjnym zrozumienie realizowanych proceséw i wykonywanych
czynnosci ma zasadnicze znaczenie. Na szczescie cyfryzacja otworzyta
Swiat poteznych narzedzi, ktére umozliwiaja optymalizacje proceséw

i wymiane waznych informacji wewnatrz firmy, umozliwiajac
podejmowanie Swiadomych decyzji. Dzieki integracji maszyn i systemow
oraz biezgcemu dostepowi do danych mozna wyprzedzac trendy i
pozycjonowac sie na dtugoterminowy sukces.

PRZYGOTOWANIE
PRACY

Oszczedzaj czas
i materiat dzieki
| optymalnym rozkrojom

OBSLUGA
ZAMOWIEN

Usprawnij i
zautomatyzuj

przetwarzanie
zamoéwien



Doskonale dopasowane rozwigzania cyfrowe Voortman i SigmaNEST
sg wsparciem w tej podrézy, poniewaz oferujg narzedzia i zasoby
potrzebne do efektywnego gromadzenia, przesytania i analizy
danych. Mozesz na biezgco Sledzi¢ swoje procesy — uzyskujgc w ten
sposo6b dostep do cennych danych, ktére pomogg w podejmowaniu
swiadomych decyzji i pozwolg nabraé pewnosci potrzebnej do
dalszego rozwoju firmy. Po co czeka¢? Uwolnienie zaawansowanych
mozliwosci produkcyjnych jest w zasiegu reki — dowiedz sie, jakie
wsparcie zapewniamy na kazdym etapie tancucha wartosci: od
przygotowania do pracy po produkt korncowy.

Zapewnij sobie

ciggtos¢ produkcji
10

Ustal znaczenie

zadan maszyny

i niezwtoczne
zgtaszaj wszelkie
odchylenia

ANALIZA
BIZNESOWA

Sledz wspétczynnik
wykorzystania

i maksymalizuj

czas pracy bez
przestojow 14
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zamanien?” ZAMOWIEN

Mozesz zapomniec o niespdéjnosciach i btedach
na réznych etapach tancucha wartosci;
oprogramowanie SimTrans wprowadzi petna
harmonie, bezproblemowo t3czac rozmaite dane
z réznych systemoéw. Dzieki wielokierunkowemu

przeptywowi danych wszystkie systemy
pozostajg zsynchronizowane, zapewniajac
dostep do najdoktadniejszych informacji w

czasie rzeczywistym.

JAK DOMIENIC SWOJ tANCUCH WARTOSCI DZIEKI ..




Jedno zradto doktadnych T s nssmrieerssssarsriezs
i aktualnych danych

Dzieki wielokierunkowemu przeptywowi danych
wszystkie dane wygenerowane przez SigmaNEST,
takie jak szacowane czasy realizacji, koszty, liczba :
zuzytych blach, wskazniki odpadow i aktualizacje .
statusu programu, mozna odsytac¢ z powrotem do ;
pakietbw MRP/ERP. Ta zautomatyzowana petla

danych umozliwia $ledzenie zlecen roboczych e
w czasie rzeczywistym razem z aktualizacjami i :
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informacjami zwrotnymi, eliminujgc potrzebe

i

recznego wprowadzania danych. Zmiany w ==

zleceniach roboczych, zapasach, terminach dostaw

lub danych klienta w systemie MRP réwniez beda tatwe importowanie plikow: eliminacja
automatycznie aktualizowane w SigmaNEST. duplikatéw i czynnoéci recznych

Zniknie wiec niepewnos¢ co do tego, czy dane sg Zaczyna sie od zapytania klienta. Chcesz

aktualne; teraz zawsze takie bedg! SimTrans jako zapewni¢ swoim klientom jak najdoktadniejsza
centralne zrédto doktadnych i aktualnych danych wycene. W tym celu otrzymane pliki mozna
pozwala rozpoczg¢ automatyzacje procesow zaimportowac do oprogramowania SigmaNEST,
zarzadzania zamowieniami i ofertowania. ktore obstuguje popularne formaty plikow

uzywane w przemysle stalowym (np. STEP,

CDL, DXF, DWG i DSTV). Poniewaz jednak coraz
wiecej firm stosuje formaty natywne, kluczowe
znaczenie ma integracja rozwigzania do rozkrojow
z istniejgcymi programami CAD. Dodanie modutu
importu CAD umozliwia bezposredni import

& : formatdéw natywnych, takich jak SolidWorks, Solid
SimTr-anS L \ Edge, Creo, Inventor, Siemens NX i Catia. Taka

' integracja eliminuje powielanie czynnosci recznych
i gwarantuje zachowanie wszystkich informacji.

Korzysci dla Ciebie

© SimTrans wprowadza harmonie, tgczac Twoje
maszyny, systemy ERP i SigmaNEST.

© Wielokierunkowy przeptyw danych zapewnia : 4 Cutting

i g
synchronizacje informacji w czasie rzeczywistym. a f. | swims - SgreMEST | Machines

© Automatyczna petla danych dostarcza
informacji o zamdéwieniach, klientach,
terminach dostaw, zapasach itp.

(]
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ZAPYTANIE IMPORT

tatwe tworzenie bezhtednych ofert
Sprawne i bezbtedne tworzenie ofert w odpowiedzi
na zapytania to powazne i czasochtonne zadanie.
Dzieki nowatorskiemu modutowi ofertowemu
SigmaNEST mozna szybko i automatycznie tworzy¢
doktadne wyceny i zlecenia robocze. Modut ten
oblicza czas przetwarzania i koszty materiatéw dla
kazdej czesci przy uzyciu SigmaNEST i Voortman,
zapewniajgc konkurencyjne i doktadne ceny.

Kazda dodatkowa operacja maszynowa, ktéra nie
jest kontrolowana przez SigmaNEST i nie wymaga
programu do zagniezdzania, moze by¢ nadal
uwzgledniona w wycenie. Czynnosci takie jak
gratowanie, giecie, powlekanie lub lakierowanie
mozna dodawac w oparciu o geometrie czesci

lub powierzchni, poniewaz znana jest ich dtugos¢

i szerokosc. Dla operacji, ktérych nie mozna
obliczy¢ za pomoca geometrii, takich jak wiercenie/
ukosowanie reczne, mozna skonfigurowac reguty

i zmienne potrzebne do kalkulacji kosztow.
Skonfigurowanie modutu ofertowania w taki sposéb,

N

1 2 3
KALKULACJA

—)
HO

ZAMOWIENIE

OFERTA

aby doktadnie odzwierciedlat funkcjonowanie
zaktadu produkcyjnego, pozwoli na uzyskanie cen
doktadnie odzwierciedlajgcych koszty. To optymalne
podejscie oferuje wyjgtkowa wartos¢ i daje pewnosc
potrzebng do ustalenia cen produktéw.

Wystarczy jedno klikniecie, aby
kalkulacje przekonwertowac na
zlecenie robocze

Wystarczy jedno klikniecie myszg, aby zamienic
zaakceptowang oferte w aktywne zlecenie robocze.
Teraz nadszedt czas, aby przyjrzec sie realizacji
zaméwien i projektow! Po blyskawicznym rozkroju
zadania mozna rozpoczg¢ produkcje. Status realizacji
zamoéwien mozna sledzi¢ na biezgco — od oferty do
produkcji — i przekazywac te informacje klientom.

Korzysci dla Ciebie

© Szybkie i precyzyjne tworzenie ofert
w module Ofertowanie.

© Bezposredni import wszystkich popularnych
i natywnych formatéw pliku eliminuje

koniecznos¢ recznego wykonywania czynnosci. !

© Status realizacji zaméwien mozna $ledzi¢
na biezgco — od oferty do produkcji — i
przekazywac te informacje klientom.

\
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y Jak najlepigj

s ’ przygotowac
SW0j3

prace, ahy

zaoszczedzic

PRZYGOTOWANIE =i
PRACY N

Oszczedzaj czas i upraszczaj przygotowanie
pracy dzieki SigmaNEST - wydajnemu

oprogramowaniu do nestingu, ktére
tworzy optymalng liste gniazd i programéw \
maszynowych oraz przypisuje kazde gniazdo y \
do najlepiej dopasowanej maszyny w fabryce k \
biorgc pod uwage wszystkie dostepne
technologie ciecia (np. Waterjet, Laser,

W

i Plasma). To tak, jakby mieé osobistego
asystenta z zaawansowang wiedza na temat
technologii ciecia i mozliwosci maszyny.




Polegaj na wbudowanej inteligenc;ji
Proces przygotowania do pracy moze byc¢
znacznie tatwiejszy dzieki renomowanemu
oprogramowaniu VACAM Machine firmy
Voortman z wbudowang inteligencja.
Oprogramowanie pozwala maszynie podejmowac
autonomiczne decyzje w zakresie frezowania,
Slepego gwintowania i skomplikowanych ciec¢
katowych. Dzieki automatycznie obliczonym
$ciezkom frezowania, kompletnym geometriom
fazowania i zautomatyzowanym sekwencjom
gwintowania nie ma potrzeby posiadania petnej
wiedzy o procesach ani recznego wykonywania
czasochtonnych czynnosci. Maszyna zajmuje sie
wszystkim i wykonuje prace automatycznie. Juz dzi$
skorzystaj z zalet automatyzacji i oszczedzaj czas!
Po zakonczeniu planu rozkroju wszystkie istotne
informacje sg przekazywane cyfrowo do VACAM.

Przetestowane parametry =
przewidywalne czasy realizacji

Jak wiadomo, czas to pienigdz, a doktadne
obliczenia czasu maja kluczowe znaczenie dla
procesu produkcji. W odréznieniu od innych
producentow, Voortman oferuje caty zestaw
przetestowanych parametréw do swoich maszyn,
dzieki ktorym mozna precyzyjnie obliczy¢ czas
potrzebny do wiercenia, frezowania i ciecia. Ta
doktadnos¢ jest bezcenna, poniewaz pomaga
zaplanowac kazdy etap procesu produkcyjnego:
od zakupu materiatéw po dostawe. Teraz masz
pewnos¢, ze kazde zadanie zostanie wykonane
sprawnie i na czas.

Korzysci dla Ciebie

© Tworz optymalne rozkroje w SigmaNEST i
automatycznie przypisuj zlecenia robocze
do najlepiej dopasowanych urzadzen.

© Czerp korzysci z wbudowanej inteligencji,
ktéra pozwala maszynie podejmowac
autonomiczne decyzje.

© Zwieksz produktywnos¢ w fabryce

dzieki tatwemu zautomatyzowanemu
procesowi przygotowywania do pracy.

AUTOMATYZACJI | CYFRYZACJI VOORTMAN
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Jak zapewnic ¥ §
sprawne i y

bezproblemowe
procesy produkcyjne?”

Skuteczne planowanie produkcji poprzez
wykorzystanie odpowiednich maszyn we
wiasciwym czasie ma kluczowe znaczenie dla
reagowania i zdobywania nowych kontraktow,

dotrzymywania terminéw i zachowania
elastycznosci. Dlatego po automatycznym

} stworzeniu optymalnych programoéw rozkroju
wazne jest zrownowazenie obcigzen i zadan

maszyny, aby umozliwic jej bezbtedng i
terminowga produkcje.

TRANSFORM YOUR VALUE CHAIN WITH ..




Optymalizacja pracy na hali
produkcyjnej dzigki modutowi Load
Manager: Proaktywne planowanie i
analiza obcigzenia

Petna kontrola nad czynnosciami wykonywanymi

w hali produkcyjnej dzieki modutowi Load Manager:
Proaktywne planowanie maszyn, analiza obcigzenia

i wydajna produkcja dzigki wielu maszynom i
czynnosciom. Zrownowazenie obcigzenia maszyn,
ponowne przypisanie zadan i rozwigzanie problemow
za pomocg centralnego pulpitu nawigacyjnego. Za
pomocg kalendarzowego widoku osi czasu mozna
tatwo przypisac lub przenie$¢
programy do dowolnej maszyny

z grupy — wystarczy przeciggnac i

upuscic! Lista wysytkowa zawiera
liste programéw przypisanych

do kazdej maszyny. | nie

martw sie, ze czesci znajdg sie

w niewtfasciwych miejscach;

Z naszym oprogramowaniem
zawsze trafig tam, gdzie powinny.

Terminowa realizacja zadan dzigki
modutowi VACAM Scheduling Overview
Oczywiscie warto mie¢ pewnos¢, ze wszystkie
zadania mieszcza sie w harmonogramie. Dzieki
modutowi VACAM Scheduling Overview tworzenie
harmonogramu moze by¢ catkowicie bezstresowe!
To pozwala ograniczy¢ formalnosci oraz watpliwosci
zwigzane z czasami produkcji. Spodziewane

czasy produkgji dla kazdego zadania pozwalajg
dopasowywac zadania do okien czasowych

w harmonogramie.

Y - voortman

Pozwaol operatorowi znalezc idealng
sekwencje

Po utworzeniu zadan i wprowadzeniu ich do
modutu Scheduling Overview operatorzy maszyn
moga sprawdzi¢, ktére zadania wymagaja
dodatkowego oprzyrzadowania. Jesli operator
zauwazy wolng przestrzenh lub swobode w
planowaniu zadan, moze skorzysta¢ z modutu
VACAM Sequencing na maszynie. Po uwzglednieniu
takich czynnikéw, jak czasy produkgji, natezenia
pradu, grubosci materiatu i narzedzia do rozkrojow
operator moze tatwo oszacowac, czy rozkroje dadza
sie zaplanowac i pogrupowac w sekwencje.

Korzysci dla Ciebie

© Modut Load Manager pozwala tatwo
rownowazy¢ obcigzenia maszyn, zmieniaé
przypisania zadan i rozwigzywac problemy.

© Przydzielanie programéw do maszyn jest tatwe,

podobnie jak zmiana tych przydziatéw.

© Cyfrowe aktualizacje z hali produkcyjnej

otrzymywane i przesytane w czasie rzeczywistym

... AUTOMATYZACJI | CYFRYZACJI VOORTMAN
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'- moge dopilnowac, aby
zadania byty wykonywane
zgodnie z harmonogramem

KONTROLA e oess
PRODUKCJI

Aby uzyskac jak najwiecej danych i informacji

zwrotnych z maszyny oraz aby maszyna

do obrébki blach pracowata efektywnie

i zgodnie z harmonogramem, do modutu
oprogramowania sterujgcego VACAM

dodano innowacyjne funkcje. Dzieki temu
operator maszyny moze zosta¢ mianowany
kierownikiem, poniewaz jego gtéwne zadanie
zmieni sie z obstugi maszyny na zatadunek i
roztadunek oraz zarzgdzanie catym warsztatem.

12 NNl YIS Is¥S O £ ANCUCH WARTOSCI DZIEK



'.. AUTOMATYZACJI | CYFRYZACJI VOORTMAN

Dostep do danych predykecyjnych

w czasie rzeczywistym na pulpicie
operatora

Dzieki pulpitowi operatora VACAM informacje

stajg sie interaktywne, z elementami aktywnymi

i przewidujgcymi. Na pulpicie nawigacyjnym
wyswietlany jest czas trwania procesu, liczba
pozostatych operacji do wykonania i pozostaty czas
produkcji. Wida¢ tez, czy maszyna wykonuje zadanie
zgodnie z harmonogramem. Ale co najwazniejsze,
pokazuje, kiedy operator musi by¢ obecny przy
maszynie w celu recznego wykonania czynnosci.

W czasie, gdy operator nie jest potrzebny przy
maszynie, moze pracowa¢ w innych miejscach hali
produkcyjnej. W ten sposéb dodaje wartosci tam,
gdzie jest ona w danej chwili najbardziej potrzebna,
na przyktad podczas roztadunku i sortowania
gotowych elementdow.

tatwy roztadunek, sortowanie

i zmiana harmonogramu dzigki
modutowi Color Offload

W procesie roztadowywania i segregowania
zgrupowano kilka zlecen roboczych, aby
zaoszczedzi¢ czas i materiat. Blachy sg w petni
rozkrojone, réwniez z wykorzystaniem istniejgcych
piyt resztkowych, dzieki czemu liczba czynnosci do
wykonania jest mniejsza. Wazne jest jednak réwniez,
aby te zmieszane zamowienia mozna byto fatwo
rozdzieli¢ podczas roztadunku i sortowania.

W tym zakresie mozna polega¢ na module
SigmaNEST Color Offload, ktéry utatwia
roztadunek i sortowanie poprzez kodowanie
kolorami i wyswietlanie czesci pogrupowanych
wedtug klienta, zlecenia roboczego lub trasy
fabrycznej. Jednoczesnie operator moze oznaczy¢
czesci, ktore mogty mieé problemy z jakoscia.
Czesci niespetniajgce norm sg odrzucane oraz
automatycznie zgtaszane i ponownie zaplanowane
pod przyszte rozkroje.

Korzysci dla Ciebie

© Dostep w czasie rzeczywistym do prognozowanych danych maszyny
na duzym 24-calowym interaktywnym pulpicie operatora.

© Operatorzy doktadnie wiedzg, kiedy powinni sie znalez¢
przy maszynie, nawet podczas wykonywania innej pracy.

© Funkcja Color Offload upraszcza identyfikacje czesci i
sortowanie poprzez przypisywanie unikalnych grup.

© Automatyczne odsytanie do systemu zaméwien danych
odrzuconych elementéw w celu ponownego zaplanowania

w harmonogramie

13
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Jaki jest
aktualny
stopien
wykorzystania
moich maszyn

| jakie czynniki
przyczyniajg sie
do przestojow?”

|
_\‘-“H‘)
|

ANALIZA
BIZNESOWA

Poleganie na doswiadczeniu
operatoréw i kierownikéw moze
wystarczy¢ do codziennej dziatalnosci,
ale dla poprawy wydajnosci
konieczne jest zrozumienie stanu

= maszyny oraz przyczyn przestojow.

14 JAK DDMIENIC SWOJ LANCUCH WARTOSCI DZIEKI ..



Poznaj EVI — stata tgcznosc i
maonitorowanie produkcji

EVI jest zawsze gotowe, aby udostepni¢ wszelkie
dane i informacje niezaleznie od tego, czy maszyna
jest wigczona, wytagczona, dziata czy tez oczekuje.
Pozostajgc w kontakcie i monitorujgc produkcje,
EVI podgza za Twoimi potrzebami i zapewnia ciggta
tgcznos¢ z procesem. Dostep do EVI jest mozliwy
za pomocg aplikacji na telefonie, na tablecie

lub po zalogowaniu sie na stronie internetowej

EVI na laptopie. Potgczenie jest bardzo tatwo
dostepne. Jesli maszyna jest wytgczona lub nie
dziata prawidtowo, otrzymasz powiadomienie

na urzgdzeniu, podobne do wiadomosci

z komunikatora. EVI uwaznie nadzoruje maszyne.
Dlaczego? Aby zwiekszy¢ wydajnos¢ maszyny,
zapobiec przestojom, wydtuzy¢ czas sprawnego
dziatania i wyeliminowac koniecznos¢ ciggtego
przebywania operatora w poblizu maszyny.

EVI zapobiega przestojom

Gdy tylko EVI wykryje, ze maszyna przestata

dziata¢, aktywuje natychmiastowe powiadomienie.
Operator jest natychmiast informowany o
problemie sygnatem dzwiekowym lub wibracjg

w telefonie komérkowym, Swiatetkiem na tablecie
lub komunikatem na pulpicie — poprzez aplikacje
EVI. Dzieki EVI kierownik produkcji ma lepszy

wglad w trwajgce procesy produkcyjne. To potezne
narzedzie pozwala lepiej zrozumiec wszelkie
problemy i zapewnia kompleksowg analize zaréwno
w czasie rzeczywistym, jak i na podstawie danych
historycznych. Natychmiastowy dostep do raportow
z wyszczegblnieniem ewentualnych przestojow —
doktadne okreslenie przyczyn powstania. Wszystkie
te informacje sg dostepne zdalnie — w kazdej

chwili i z dowolnego miejsca na Swiecie, dzieki

PLAFORMANCE

evi

BY VOORTMAN

czemu wskazniki wydajnosci mozna zawsze $ledzi¢
na biezgco. Sledzac te informacje, EVI pomaga
analizowac przyczyny przestojow, aby zapobiegac
przysztym przestojom i wydtuzy¢ czas sprawnego
dziatania.

EVI daje wiecej mozliwosci
operatorom

EVI wspomaga bezobstugowg produkcje, tak

aby operatorzy nie musieli przebywa¢ w poblizu
maszyn. Dzieki temu mogg wykonywac inne
zadania podczas pracy maszyny, zwiekszajgc

ich ogb6lng wydajnos¢. Dzieki EVI operatorzy nie
muszg juz stale monitorowac pulpitu, poniewaz

to system monitoruje maszyny. Ich obecnos¢ jest
konieczna tylko wtedy, gdy dostang powiadomienie
0 zatrzymaniu maszyny. Ta sama liczba operatoréw
moze teraz obstugiwac wiele maszyn. EVI mysli
razem z Toba.

MACHINES DVERVIEW =

Korzysci dla Ciebie

© Wydtuz czas sprawnego dziatania swojej maszyny.

© Uzyskaj wglad w wydajnos¢ i historie maszyny.

© tatwo okreslaj przyczyny przestoju.

(]
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PRZETWARZANIE BLACH | RUR

Ekonomiczna maszyna do ciecia Elastyczna maszyna do ciecia Uniwersalne rozwigzanie do
i znakowania blach. wielopalnikowego i znakowania ciecia (ukosowania), wiercenia,
blach. frezowania, znakowania,

gwintowania i pogtebiania.

PIPE CUTTING UNIT,

Maszyna przelotowa do obrébki Maszyna przelotowa do Dodatek do modeli V303, V304
blach z automatycznym wiercenia, ciecia i frezowania i V310. Obrébka blach i rur na
roztadunkiem do produkgji ciezkich blach z automatycznym  jednym stanowisku.
matych elementéw. usuwaniem i gratowaniem

elementow.

VOORTMAN STEEL MACHINERY
Ozonstraat 1, 7463 PK Rijssen
Holandia

+31 (0)548 536 373
sales@voortman.net
WWW.VOORTMAN.NET

$S voortman


https://www.voortman.net/v303
https://www.voortman.net/v304
https://www.voortman.net/v310
https://www.voortman.net/pipe
https://www.voortman.net/v325
https://www.voortman.net/v320
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